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新規作成 大澤 白川 佐瀬20200227

№ PART NAME Q'TY SPEC REMARKS

1 4ピンコネクタ 1

2 カバー 2

3 保護チューブ 1

1：1

20200227

白川 大澤
±1.0

連動線（出力線コード）

SRCB01-100V

20200227

GATE MARK : LESS THAN 0.11.
BURR : REFER TO ANOTHER OBSERVATIONS2.
WARP ON P.L : LESS THAN 0.13.
GENERAL DRAFT : 4.

5.

成形品仕様､金型仕様ﾊ成形金型ﾁｪｯｸｼｰﾄｦ参照ｼﾃ下ｻｲ
REFER TO "MOLDING DIE CHECK SHEET" 
FOR SPECIFICATIONS OF THE MOLDING AND THE MOLDED ARTICLE. 

※角度寸法公差：JIS B0405 等級m
対象とする角度の短い方の辺の長さ区分

※樹脂設計の場合、フォーマットの中に
配置して使用してください

 ｺﾉ2D図面ﾊ､同ｼﾞ図番ﾉ3D図面補足図面ﾃﾞｽ
 寸法無ｷ形状ﾊ､全ﾃ3D図面ｦ参照ｼﾃ下ｻｲ
 2-D DRAWING : SUPPLEMENTARY DRAWING OF 3-D DRAWING 
 DETAILED SHAPE : REFER TO 3-D DRAWING
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白川佐瀬
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